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Fresa frontale a testa semisferica a 4 tagli Impact Miracle (M)

MITSUBISHI CARBIDE VF4EMB

La geometria esclusiva della testa semisferica a 4 tagli garantisce precisione e
una lavorazione altamente efficiente




IMPACT MIRACLE - serie di frese frontali

Fresa frontale a testa semisferica a 4 tagli Impact Miracle (M)

VF4MB

Bl Caratteristiche

@ La geometria della fresa a 4 tagli garantisce una fresatura di profili ad alta precisione.

@ Il rivestimento Impact Miracle ad elevata [ | IMPACT MIRACLE | (ALTLSIN| (ALTON |
resistenza al calore e utilizzato per lavorare e 3700HV | 32001V | 2800HY
sia acciai temprati oltre 60HRC che acciai P 100N . -
pretemprati e acciai generici. Tmpetuadiosidazoe| ~ 1300°C 1100°C | 840°C

Coefficiente di attrito 0.48 0.53 0.58

M Prestazioni di taglio

' Comparazione tra Ia resistenza all'usura

VF4MB garantisce un'elevata resistenza all'usura e una maggiore durata dell'utensile
rispetto alle frese frontali convenzionali.
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\. Fresa frontale | VF4MB R1
r
Materiale da lavorare | X210Cr12 (60HRC)
Numero di giri | 28,000min! (176m/min)

Velocid di avanzamento | 2,200mm/min (0.02mm/dente)

Metodo di taglio | Taglio in verso concorde, aria compressa




VF4MB &= © - Q-

Testa semisferica, lunghezza di taglio media a 4 tagli
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@ Fresa frontale a testa semisferica a 4 tagli per la lavorazione a elevata velocita dell'acciaio temprato.

oD4

| Tipo2

Unita di misura: mm

Raggio della Diametro Lunghezza Lunghezza Diametro  |Numero %
Codice di ordinazione testa semisferica del taglio | complessiva | del codolo |ditagli( S |Tipo

R D1 ap L1 D4 N |2

VF4AMBRO0050 0.5 1 2.5 50 6 4 * 1

R0100 1 2 6 60 6 4 * 1

R0150 1.5 3 8 70 6 4 | x| 1

R0200 2 4 8 70 6 4 * 1

R0250 2.5 5 12 80 6 4 * 1

R0300 3 6 12 80 6 4 * 2

R0400 4 8 14 90 8 4 | * | 2

R0500 5 10 18 100 10 4 * 2

R0600 6 12 22 110 12 4 * 2

% : disponibile a magazzino in Giappone.




VF4MB

Testa semisferica, lunghezza

di taglio media a 4 tagli

Materiale Acciaio temprato Acciaio temprato Acciaio temprato
da lavorare (—55HRC) (65—62HRC) (62—70HRC)
v W.Nr. 1.2344 (H13) X210Cr12 S6-5-2
R a=15° a>15° Profondita a=15° a>15° Profondita a=15° a>15° Profondita
(mm) | Numerodi giri | Vel davenzanenio| Numero di gir | Vet diavarzanero d(lr:?g:;o Numero di giri | Vea d avenzamento | Numero di giri | Vet iavemzaneno d(lrtnag]ll)o Numero di giri | Vebetad avanzamento| Numero di gir | Vel iavemzanenty d(lr:?g:;O
(min") | (mm/min)| (min™") | (mm/min) (min™) | (mm/min) | (min™") | (mm/min) (min™) | (mm/min) | (min™") | (mm/min)
RO0.5 (40,000 10,400 |40,000| 4,200 | 0.050 (40,000| 7,300 |40,000| 3,100 | 0.040 |40,000| 4,700 |32,000| 1,700 | 0.030
R1 40,000 12,500 |39,000| 6,100 | 0.090 |40,000 (10,400 | 24,000| 3,100 | 0.080 [24,000| 5,000 |16,000| 1,200 | 0.060
R1.5 (40,000 15,600 |27,000| 5,600 | 0.100 {32,000(10,000 | 16,000 | 2,900 | 0.100 | 16,000| 4,200 | 11,000 | 1,100 | 0.070
R2 32,000 14,100 | 20,000 | 4,700 | 0.120 [24,000| 8,100 | 12,000 2,500 | 0.100 |12,000| 3,100 | 8,000| 1,000 | 0.080
R2.5 |25,000|11,700|16,000| 3,700 | 0.160 |19,000| 6,900 | 9,600 | 2,200 | 0.120 | 9,600| 2,700 | 6,000, 780 | 0.080
R3 21,000 10,900 | 13,000 | 3,400 | 0.200 |16,000| 6,200 | 8,000| 2,100 | 0.160 [ 8,000| 2,300 | 5,000| 780 | 0.090
R4 16,000 8,300(10,000| 2,600 | 0.240 |12,000| 4,700 | 6,000 1,600 | 0.160 [ 6,000| 1,900 | 4,000| 620 | 0.090
R5 13,000, 6,800| 8,000| 2,300 | 0.400 (10,000 4,200 | 4,800| 1,200 | 0.160 | 4,800| 1,500 | 3,000| 550 | 0.100
R6 9,000| 4,700| 6,000| 1,700 | 0.400 | 7,000 2,900 | 3,600| 940 | 0.240 | 3,600| 1,100 | 2,200| 400 | 0.100
Selezionare un passo di avanzamento in base alle necessarie finiture superficiali facendo riferimento <0.2R
Profondita | alla sezione "Selezione del passo avanzamento per profondita di passata" del catalogo generale. —
di taglio <Fare riferimento al suddetto elenco per la profondita di taglio
Z Z .
R: raggio

1) Se la rigidita della macchina o il bloccaggio del pezzo da lavorare & molto bassa o se si innescano vibrazioni e rumori, ridurre in
proporzione il numero di giri e la velocita di avanzamento.

2) Se la profondita di taglio € ridotta, € possibile aumentare il numero di giri e la velocita di avanzamento.
Se si richiede un'elevata precisione di lavorazione, € consigliabile ridurre la velocita di avanzamento.

3) a e l'inclinazione della superficie di lavorazione.
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